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Na konci 20. stoleti doslo k prdlomu v pfemysleni o pfirodnim prostredi a jeho
vztazich k socialné-ekonomickému rozvoji. Myslenka udrzitelného rozvoje, ktera
je zalozena na budovani nizkouhlikové ekonomiky, vyuzivani pfirodnich zdroju
racionalnim a ekonomickym zplsobem a vyuzivani technologii a vyrobnich
metod Setrnych k Zivotnimu prostredi, si ziskala rostouci popularitu.

Realizace téchto pozadavkud ve vztahu k vyrobnim procesim a zivotnimu cyklu
vyrobkU, s pfihlédnutim k moZznosti recyklace materidlu, nuti vyrobce pouzivat
materialy, které jsou schopny kombinovat vSechny tyto vlastnosti a pritom brat
v Uvahu ekonomické faktory. V popfedi takovych materialu je hlinik, ktery se v
poslednich desetiletich stal jednim z nejuznavanéjsich materialt témér v kazdém
pramysilu.

Hlinik se diky svym proekologickym a technickym vlastnostem pouziva jako
hlavni material pro vyrobu svételnych stozarl ROSA - které jsou synonymem pro
modernitu, ekonomiku a udrzitelny rozvo.

Prvky vyrobené z hliniku jsou prakticky 100% recyklovatelné, aniz by doslo ke
ztraté jejich vliastnosti a kvality materialu. To se tyka vSech eloxovanych stozaru
ROSA vyrobenych z vysoce kvalitni slitiny EN AW-6060, povrchové chranénych
tenkou vrstvou oxidu hlinitého, které Ize pfimo recyklovat bez zatizeni zivotniho
prostredi.
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Polska spolecnost ROSA je firma, které se specializuje na vyrobu komponent(
potfebnych pro vefejného osveétleni. Spolec¢nost zalozil v roce 1992 Ing.
Stanislav Rosa. V té dobé zaméstnavala firma jen nékolik osob. Firma ROSA
nyni zaméstnava témer 400 lidi v zadvodech o celkové rozloze 34 000 m2, které
se nachazeji v Tychach a v jedné zahrani¢ni spole¢nosti.

lidé, ktefi v ni pracuji. Tradice, zkuSenosti, spolehlivost a individualni pfistup
ke kazdému zékaznikovi podpofeny nejnovéjsimi inovativnimi, kreativnimi a
ekologickymi feSenimi jsou nase prednosti znamé nejen v Polsku, ale i ve vice
nez Sedesati zemich vSech kontinentd, kam se vyvazi vyrobky ROSA. Pokud se
zékaznik rozhodne pouzivat tyto vyrobky, tak v Ceské republice s vyhradnim
dlouholetym zastupcem ELSTAV lighting, s.r.o. a dostane podporu, pomoc a
poradenstvinejlepsich specialistt vtomto oboru. Vysoce kvalifikovanipracovnici,
inzenyfi a nase vlastni technickd know-how jsou zarukou profesidlniho a

Do skupiny ROSA patii:

* ZPSO ROSA Stanistaw Rosa — zavod vyrabi hlinikové stozary, svitidla LED,
stozarové rozvodnice, historické stozary, betonové zaklady a zakladové rosty:
tfi zavody:

ZPS0 I ul. Strefowa 1, Tychy
ZPS0 Il ul. Cielmicka 16, Tychy
ZPSO Il ul. Towarowa 54, Tychy

* ZU ROSA s.r.o ul. Towarowa 13, Tychy — bnajvétsi a nejmodernéjsi zavod
na eloxovani hliniku ve stfedni a vychodni Evropé, vyuzivajici technolologii
interferenéniho barveni pro profily s délkou do 10 m;

* ROSA Vostok s.r.o Kashena 23, Smolensk, Rusko — spolecnost obsluhujici rusky
trh vCetné Kazachstanu a Béloruska.

Rozvoj a modernizace

Technicti pracovnici a vyvojové tymy, ktefi pracuji na vyvoji inovativnich vyrobnich
metod prispivaji k rozvoji vSeobecného technického povédomi Sirokého okoli.
V roce 2019 byla dokoncena vystavba a dalsi zavod ZPSO Il byl uveden do
provozu na ul. Towarowa. Jedna se o nejmodernéjsi vyrobni a skladovou halu s
rozlohou vice nez 10 000 m2, vybavenou inovativnimi stroji, roboty a obrabécim
centrem. Soucasné zacala fungovat druhd vyrobni linka hlinikovych sloupt
ROSA. PInéautomatizovany vyrobni proces umoziuje vyrobu 1 metru stozaru
v rekordnim ¢ase 1 minuty. V roce 2020 dosahne dalsf investice své pIné faze,
kdy se planuje zprovoznéni nové administrativni budovy ROSA s plochou vice
nez 3 000 metrd CtvereCnich vyuzitelného prostoru s nejnovéjsim projektovym
a vyvojovym strediskem, vyzkumnou laboratofi, vystavnim salem, konferenéni a
Skolici mistnosti.

Pro jesté vétsi ucinnost byla modernizovana eloxovna hliniku ROSA, ktera je
jednim z nejmodernéjsich zafizeni tohoto typu v Evropé. Zafizeni umozriuje
interferencni a elektrochemické barveni hlinikovych vyrobk 10 m délky v 10
barevnych variantach a s mozZnosti chemického lestént.



Laboratof budoucnosti

Laboratofe ROSA umoznuji rychlou a pruznou reakci na potreby trhu a zaroven
poskytuji inovativni feSeni v osvétlovani.

Chemicka laborator je vybavena modernim zafizenim pro mérenf kvality eloxova-
nych povrchu. Spektrometr umoznuje urcit kvalitativni a kvantitativni mnozstvi
hlinikovych slitinovych pfimési, které jsou kli¢ovym faktorem pro kvalitni eloxo-
vani hliniku.Mérenf kvality barevnych oxidacnich povrchd podle intenzity barvy
a stupné matného povrchu se vykondva pomoci vysoce kvalitniho spektrofoto-
metru.

Vyzkumné-vyvojova laboratof umoznuje provadét testovani a analyzu pouZziva-
nych material( v riznych agresivnich prostredich. Je vybavena mimo jiné:

+ solnou komorou NSS a CASS
+ tepelnou komorou

+ klimatickou komorou,

+ prachovou komorou

« xenotestem (starnouci komorou) + goniofotometrem

* maszyne wytrzymatosciowg « integracnfi kouli ,Ulbricht'

« zkuSebni stolici pro Unavové testovani  + szkusebnf stolici s horkym
stozar( dratem

+ komorou pro fotobiologické + komorou na testy IP
testy bezpecnosti;

Podrobné se kontroluji jednotlivé komponenty vsech vyrobkl z hlediska tepelné
odolnosti, odolnosti vici korozi, odolnosti vici UV zareni, spektralni rozklad svétla
a fotometrické charakteristiky pouZivanych LED diod. Diky tomu je pInd kontrola
nad vyrobnim procesem, pocinajic vstupnimi materialy az po kone¢né produkty.
To umoznuje zarucit vysokou kvalitu a spolehlivost hotovych vyrobkd.

ROSA

Originalni vzory

Firma ROSA je otevfena novym postupim a neustale hleda inovovativni fesent.
Tvorivy pristup k osvétleni je cenény mnoha polskymi i zahrani¢nimi odborniky.
Prikladem je osvétlovaci sestava DROP LED, ktera zvitézila v mezinarodni soutézi
Red Dot Award, a také ocenéni designu sady LED SNAKE LED - ocenéné prestiz-
nim ocenénim v narodni soutézi Good Design.

ROSA - VSE JE JASNE!

* v osvétlovacim pramyslu pracujeme vice nez 28 let,
+ nabizime kompletni obchodni sluzby a poradenstvi
+ specializujeme se na vyrobu kompletnich osvétlovacich soustav
* nabizime Sirokou skalu uspornych LED svitidel
+ Hlinikové stozary a vylozniky nabizime v 10 barevnych odstinech
s moznosti leSténi
« realizujeme neobvykla a unikatni feSeni stozart a svitidel
* mame jedinec¢né technologické reSeni chranéné autorskymi pravy
* nabizime pridanou hodnotu jako je komfort, bezpec¢nost, kvalitu a estetiku
+ Osvétlujeme a zkraslujeme prostredi ve kterém Zijeme
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Ekologie, ekonomika a kvalita nasich vyrobku

Ekologicka revoluce pro klima

Vyrobky ROSA jsou estetické, snadno se instaluji a zarucuji dlouhodoby provoz.
Jsou vyrabény zplsobem, ktery chrani pfirodni prostredi a je urcen k pouziti, aniz by
toto prostredi poskozoval. Pro nase Zivotni prostredi kazdy den podnikame konkrét-
ni kroky, které jsou v budoucnu spole¢nou investici.

Energeticka ucinnost

Svitidla ROSA LED vyrazné snizuji spotfebu energie a poskytuji Uspornou tfidu

A ++a LED diody jsou Setrné k Zivotnimu prostredi, protoZe nevyzaruji UV paprs-
ky ani infracervené zareni.

Hlinik ,zeleny kov”

Hlinik je hlavnim materialem, ze kterého jsou vyrobeny nase stozary ROSA. Efek-
tivnirecyklace hliniku vam umozni usetfit az 95% energie potfebné k vyrobé nové-
ho materidlu bez ztraty jeho hodnoty. V souvislosti s ochranou Zivotniho prostredi
umoZnuje tento proces 100% snizeni pevného odpadu, nékolikandsobné snizeni
emisi CO2 do ovzdusi a minimalizaci spotfeby vody na 97%. Proekologicky vybér
surovin je moudrym rozhodnutim, které prospiva nejen sou¢asnym, ale i budou-
cim generacim.

Oblasti sniZzovani dopadu na Zivotni prostiedi [%]
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Hlinik B Ocel

Ekonomicka modernizace

V pripadé hlinikovych stozard - eloxovanych ROSA, obnova povrchu ani po velmi
dlouhé dobé provozu nevyzaduje pouZiti zvlastnich technologickych procest, které
by vyZadovaly dalsi emise znecistujicich latek do Zivotniho prostredi. Odstranovani
trvalych anodovych povlaku i aplikace novych se provadi béhem stejného technolo-
gického procesu. Anodovy povlak Ize libovolné modifikovat, jak z hlediska odolnosti
v0ci korozi, tak z hlediska barevného provedeni povrchoveé Upravy.

Pratelska produkce

Kromé toho jsou nase vyrobky ROSA vyrabény v podminkach Setrnych k Zivotni-
mu prostredi. Vznikaji ve vyrobnich zavodech - efektivné fizené energie. Palivem
pouzivanym k vyrobé energie je zemni plyn, jehoZ spalovani neni §Kédlivé pro

Zivotni prostredi a jehoZ pouzivani pfispiva k aktivnimu boji o zdravéjsi vzduch.
Vyprodukované odpadni teplo pouzivame v procesu eloxovani hliniku. Stejné tak
pro vytapéni a chlazeni mistnosti a vyrobnich hal nebo vytapéni uzitkové vody.

Potvrzena kvalita

Technologie a zpUsoby vyroby nasich vyrobkd jsou chranény patenty. Provozuje-
me kazdodenni ¢innosti na zakladé systému fizeni kvality ISO 9001: 2008. Mame
vSechna platna osveédceni v EU, véetné Qualanodu, ktera je udélena nejkvalitngj-
§fm anodovym povlakdm a potvrzujicim shodu s evropskymi normami, nebo pa-
sivni bezpe¢nostni osveédceni hlinikovych sloupu tfidy 100-NE-CS-SE-MD-0 podle
EN 12767: 2019 (100 NE2 podle EN 12767: 2007).

Fotobiologicka bezpecnost

Vzhledem k obrovskému dopadu osvétleni na Zivotni prostredi as nim spojenym
rizikdm je fotobiologické bezpecnost jednim ze zakladnich pozadavkd, které se
berou v Uvahu v evropskych sméricich vyplyvajicich z normy PN-EN 62471:
2010, které musi produkt produkujici svétlo spliovat. Hrozby vyplyvajici z pouziti
umélého osvétlent:

+ poskozeni o¢i UV zarenim

+ palenf o¢ni rohovky

+ Sedy zakal

+ poskozeni sitnice oka pohledem na silny zdroj svétla

V zajmu vysoké urovné ochrany verfejnych zajma, jako je zdravi, bezpecnost a
Zivotni prostredi, mame specializované zkusebni zafizeni a potvrzeni, Ze nase vy-
robky jsou bezpecné pro Zivotni prostfedi. Nase vyrobky byly podrobeny mnoha
testdm, vcetné kontroly doby expozice daného zdroje svétla, vzdalenosti od nej,
teploty barev, vykonu svitidel nebo pripravime tabulku rozlozeni svétla umoznujici
urcit rizikovou skupinu (RGO, RG1, RG2, RG3), do které bude LED svitidlo zahr-
nuto.

Certifikat ENEC

Vysoka kvalita nasich vyrobk( byla potvrzena udélenim cer-

tifikatu elektrickych vyrobkd - série ENEC LED CUDDLE I, 28
CUDDLE Il LED REG a JJISKRA LED a JJISKRA LED ALFA,

JJUISKRA LED PROG, JJISKRA LED PROG ALFA pro vybra-

nou optiku.

Jedna se o evropskou znacku, kterd zarucuje dodrzovani evropskych norem EN,
bezpecnost, spolehlivost a nejvyssi kvalitu. Proces certifikace

zahrnuje vyrobni kontroly a testovani produktu. Udéluje jej nezavisly certifikacnia
vyzkumny orgdn a je uznavan v celé EU. ROSA jako znacka s mnohaletymi zkuSe-
nostmi podstupuje pravidelné kontroly, zda produkty splnuji vSechny standardy.



Eloxovany hlinik - Cisténi a udrzba

R4&dna udrzba a pravidelné ¢isténi eloxovanych vyrobka z hliniku vam umozni udrZovat jejich esteticky a dekorativni vzhled po dlouhou dobu.

Separace necistot a doporucenych cisticich prostredku

Kategorie |

Kategorie Il

Kategorie I

znecisténi pramyslovou atmosférou,
zbytky soli na silnici,
trvalé srazky z vyfuku automobilu atd

graffiti,
barvy,
znackovace (fixy a pod.)

samolepky,
pasky
lepidla

Doporucené Cistici pripravky

HENKEL LOCTITE SF 7840
HG — Super Cleaner;

HG — priprava na odstranéni graffiti
HENKEL BODERITE S-ST 1302
MetalZell L250

AGS 5SR;

HG - Odstranovac stitkd
HENKEL BONDERITE C-MC 400
AGS GLUE REMOVER;

Proces odstranovani necistot

1.Naneste Cistici prostfedek na plochu a pockejte,

az na néj bude reagovat Spina.

2. Omyjte plochu houbickou nebo Stétcem
(s mékkymi Stétinami).

3. Stozar dikladné oplachnéte Cistou vodou.

1. Omyjte stozar podle postupu cisteni
kategorie I.

2. PouZijte odstranovac graffiti a barev.

Ponechejte po dobu stanovenou na karté produktu.

Omyjte houbou a Gisticim prostredkem.

3. Stozar ddkladné oplachnéte cistou vodou.

1. Omyjte stozar podle postupu cisténi
kategorie I.

2. Odstrante lepici nélepky a pasky pomoci plastové
Spachtle. Naneste pfipravek na odstranéni titku;
Ponechejte po dobu stanovenou na karté produktu.
Omyjte houbou a Gisticim prostredkem.

3. Stozar ddkladné oplachnéte cistou vodou.

V pripadé potreby postup opakujte, dokud neni dosazeno tcinku;

Doporuceni pred tdrzbou

1. Doporuceni pred udrzbou

Hlinik se nedoporucuije Cistit prostredky:

- Ziravy draslik (hydroxid draselny),

+ technicka soda (uhli¢itan sodny),

+ sodovy louh,

* kyselinova ¢inidla,

« lestici prostredky,

« latky, které mohou posKaédit povrch eloxu.

2. Bezpecnostni informace tykajici se bezpe¢nosti:

+ Pouzivejte ochranny odév podle pokynt vyrobce pfipravku.

+ DoporuCuje se pouzivat biologicky rozloZitelné pfipravky a kapaliny s
neutralnim pH. Pred ¢isténim povrchu zkontrolujte Ucinek pouzitych prostredku.
Test mUzZete provést na méné viditelném misté. V pfipadé nezadoucich ucinku
nepouzivejte testovany Cistic.
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Vyroba hlinikovych stozaru

Material

Konické stozary jsou valcované z hlinikovych trubek EN AW-6060. Priruby stozard
se lisuji z hlinikové slitiny EN AW-5754. Pouzité materialy zarucuji spravny proces
robotického svarovani, lesténf a vytvareni eloxovanych vrstev na vyrobcich.

Technologie vyroby béznych stozarti

Dvé automatickeé vyrobni linky pro vyrobu stozZard jsou sestavené z Sesti technologicky
pokrocilych stanovist, které v zavislosti od potfeby mUzou pracovat soucasné nebo
jako samostatné jednotky. PInd automatizace vyrobniho procesu vyroby hlinikovych
stozarl vyrazné zvysuje produktivitu. V primeéru staci na 1T m délky stozaru 1 minuta.
Vysledkem je napr. vyroba desetimetrového kompletniho stozaru za deset minut. Ta-
kova vyrobni linka je jedind svého druhu na svété a vyuziva feSeni chranéné patenty.
Kazda vyrobni faze se peclivé monitoruje a kontroluje a i proto se konecny produkt
vyznacuje vysokou kvalitou.

Technologie vyroby atypickych stozart

Kromé vyrobkU v katalogu realizujeme individualni vyrobu v souladu s pozadavky
autor( projektu. Mame prakticky neomezené vyrobni moznosti, které umoznuji rea-
lizaci vlastnich projektt stozar(i nebo vyloznikd. Nabizime drobné modifikace typo-
vych vyrobkd nebo Uplné nova feSeni odlisnych od nasich standardnych vyrobku.
Zkus$eni inZenyfi v technickém oddéleni a v oddéleni designu jsou schopni vytvorit
technicko konstrukenf feSeni podle potreb zakaznika. Viyrazné jsme rozsifili a mo-
dernizovali yrobni zafizeni. Zafizeni jako jsou fezani vodnim paprskem, laserové
fezaCky, CNC stroje, ohybacky stozard, plechd a trubek umoznuje vytvaret rdzné
slozité tvary, vyfezavat rlizné dekorativni prvky pro stozary a vylozniky.



Dvirka pro rozvodnici

Kazdy osvétlovaci stozar potrebuje misto pro stozarovou rozvodnici. Dvitka pro roz-
vodnici se vyrezavaji laserem nebo specidlni pilou a jsou upevnéna pomoci dvou
imbust. Otvory a kryty vyfezané laserem na vyrobni lince dosahuji stupen kryti IP54.
Dvitka a upevnéni ve stoZaru jsou konstrukéné upravené tak, aby se neoslaboval
stozar v tomto misté.

Kryty a montazni otvory pro rozvodnice

Uzemnéni

Na drzaku pro spodni hranu dvifek se nachazi Sroub M8 vyrobeny z nerezu. Slouzi
pro napojeni uzemnovaci kulatiny nebo pasoviny (varianta 1).

Alternativni zplsob uzemnéni je mozny na pfirubu stozZaru. Toto je uréené pro zem-
nici pasovinu. Na pfipojeni pasoviny se pouzije Sroub M8 ze spodni hrany dvifek
(varianta 2). Pokud se otvor pro pasovinu na pfirubé nevyuZije, je zakryty plastovou
zaslepkou.

Spodni drzak dvifek

Sroub M8x25 A4
2x podlozka M8 DIN125 A4

\/\
Matice M8 DIN934 A4

Sroub M8x25 A4
(odebrat z varianty 1)

{

qOZ)D
=
Otvor zakryty

plastovou zéslepkou

Pasovina pro
uzemnéni

Uzemnéni varianta 1 Uzemnéni varianta 2

Srouby pro kryt dvifek stozaru

Kryt dvifek stoZaru pro kabelovou rozvodnici je upevnén dvéma Srouby z nerezové
oceli M8 pro specialni imbusovy kli¢ (prikladame ke stozaru), ktery zabranuje pfistu-
pu neopravnénym osobam. Na kazdém sroubu je gumovy o-krouzek, ktery zabranu-
je ztraté. Na pozadani zakaznika je mozné stozar vybavit trojuhelnikovym Sroubem
se zapusténou hlavou.

Trojuhelnikovy kli¢ a Sroub Imbusovy kli¢ a Sroub

Zesileni stozaru

Stozary oznacené zkratkou ,wzm" jsou zesilené. Zesileni stozaru je v pfirubé a v
otvoru pomoci dalsi hlinikové trubky nebo zvysenim tloustky stény a umoznuje po-
uziti vétsiho poctu svitidel na viceramennych stozarech nebo montaz na mistech
vystavenych silnému vétru.

15



16

Spojeni dvoudilnych hlinikovych stozara

Trvalé spojeni dvoudilnych hlinikovych stozarl se uskutecnuje pomoci specialné
vyvinutého spojovaciho modulu z nerezového materialu.

Spojovaci modul se jisti pomoci:
+ 3 Sroubld M10 — u dvoudilnych stozar typu SAL
+ 4 Sroubd M10 — u dvoudilnych stozar typu MAL

Spojovaci modul pro dvoudilné
stozary typu SAL

Spojovaci modul pro dvoudilné
stozary typu MAL

Pripustné zatiZeni stozar(
Zakladem pri navrhovani osvétlovaci soustavy je skupina norem EN 40.

Diky systému fizeni vyroby jsme ziskali Certifikat konstantnosti uzitkovych vlastnost,
ktery potvrzuje, Ze vyrobce spliuje vsechny pozadavky obsazené v nasledujicich nor-
mach skupiny EN 40 a zajistuje jejich dodrZzovani v trvalé stabilité.

1. EN 40-1 — Osvétlovaci stozZary - terminy a definice..

2. EN 40-2 — - Osvétlovaci stozary - vSeobecné pozadavky a rozmeéry.

3. EN 40-3-1 — Osvétlovaci stoZary- navrh a ovéreni- specifikace a charakteristika
zatizeni v souladé s EN 1991-1-4. Zasady navrhovani a dopadu na konstrukci.  2-4
vlivy vétru.

4. EN 40-3-2 — Osvétlovaci stozary-Navrh a ovéreni-ovéreni vypoctem.

5. EN 40-3-3 — Osvétlovaci stozary-Navrh a ovéreni- ovéreni vypoctem.

6. EN 40-6 — Hlinikové osvétlovaci stozary- pozadavky.

7. EN 40-5 — Ocelové osvétlovaci stozary- pozadavky.

Tyto normy urcuji fadu doplikovych doporuceni ke zpisobu stanoveni maximalniho
zatizeni stozaru. Vypocet pripustného zatizeni bere do Uvahy celou fadu

specifickych parametrt, jako je stfedni rychlost vétru, kategorie terénu, horizontalni
odchylky v poméru k vysce apod.

Vypocet pevnosti stozaru
Vypocet pevnosti stoZar( uskute¢nujeme v pocitacovém programu v souladu s poza-

davky normy EN 40 a EN 1991-1-4.. Pevnost stoZaru se pocita bez zakrytého otvoru
pro rozvodnici.

Doporuceni pro metodu montaze na stozar SAL- ... dz

Stozar SAL-...dz

Dlazebni kostka
Plastova trubka
Plda + dlazba

Pisek

Napéjeci kabel

Suchy beton nebo beton, tloustka 10-20 cm

Betonova dlazdice upravujici montazni hloubku

1. Vykopejte otvor v zemi v misté montaze.

2. Na dno otvoru umistéte betonovou dlazdici upravujici montazni hloubku.

3. Do otvoru s pfipravenymi otvory po stranédch vioZte plastovou trubku vhodného pru-
méru (nejméné dvojnasobek priméru stozaru) napdjeci kabel. Délka trubky by méla
byt dostateéné dlouhd, aby jeji hrana byla zaroven s instalaci dlazby.

4. Trubku zakryjte z vnéjsku, aby bylo mozné dokongéit zemni prace, poloZeni dlazby.
5. Odsroubujte dvifka stozaru

6. VloZte stoZarovou rozvodnici do stozaru a prisroubuite ji. Do otvorl vioZte napdjeci
kabely v podzemni ¢asti sloupu tak, aby se jejich konce objevily v oteviené stoZarové
rozvodnici sloupce.

7. Nastavte stoZar svisle a zablokujte stoZar v této poloze pomoci klinu, pokud je to
mozné.

8. Suchy beton nebo beton nalijte na dno otvoru do hloubky asi 10-20 cm.

Je to zékladni stabilizace stoZaru.

9. Do otvoru nasypejte pisek v mnoZstvi, které zakryva napéjeci kabely s otvory ve
stozaru. Pisek chrani pred poskozenim kabeld.

10. Zbytek diry zakryjte zeminou. Dopliite chybéjici ¢ast vozovky kolem sloupu.

11. Po dokonceni téchto krok( pokracujte v montdzi svitidel, vyloznik(l a pfipojovaci
svorkovnice.

Pozor! Na stoZarech do vysky 5 m, kde se pouZivaji svitidla s montazi pfimo na konci
stoZaru, je moZno tyto nasadit prfed zahajenim montaze na zemi, ¢imz se eliminuje
potfeba prondjmu montazni plosiny.



Pasivni bezpecnost

Uvédomuijice si bezpecnostni poZadavky, kterym Celi vyrobci osvétlovacich stozar(
s cilem minimalizovat nasledky dopravnich nehod, vyrobce ROSA vykonal zko-
usky téchto vyrobku z hlediska pasivni bezpe¢nosti v souladu s normou EN 12767
,Pasivni bezpe¢nost podpérnych konstrukef zafizeni na pozemni komunikaci. Poza-
davky a zkusebni metody”.

Na zakladé vyslednych testd byl ziskan Certifikat stability hlinikovych osvétlovacich
stozar( vysky 2-12 m:

+ SAL a MAL od 114 do 225 mm uloZenych v zemi (dz)

* SAL od @114 do @180 mm s prirubou

Podle pozadavkl normy EN 12767:2019 stozdary funk&nimi viastnostmi splriujf
poZadavky pasivni bezpecnosti narazu vozidla podle klasifikace
100-NE-C-S-SE-MD-0 (100 NE2 wg. EN 12767:2007).

Kde:

100 — testovana narazova rychlost

NE - konstrukce bez absorpce energie

C - Uroven bezpecnosti uzivatel( vozidla

S —typ pudy: standardni

SE = chovani po kolizi: oddéleni od zakladu

MD - smérova tfida: vicesmérna

0 - nebezpecti deformace strechy: nizkd <102 mm

Kategorie a parametry
Stanoveni standardu
Kategorie konstrukénich prvkd podle stupné absorpce energie:

HE — vysoky stupen absorpce energie
LE — nizky stupen absorpce energie
NE — bez absorpce energie

Trida ,0" nespliuje pozadavky pasivni bezpecnosti

Stupné pohlcovani energie v souladé s normou EN 12767

Vysoky stupen absorpce energie

Nizky stupen absorpce energie

Bez absorpce energie
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Proces eloxovani

Eloxovna ROSA

Soucasti ROSA GROUP je eloxovna hlinikovych vyrobkd, kterd zahdjila provoz v
roce 2009. Dnes je to nejvétsi zavod svého druhu ve stiedni a vychodni Evropé.
Specializuje se na ¢innost eloxovani elektrochemickym a interferenénim barvenim
hlinikovych materidlQ, mezi které patfi plechy, trubky, profily nebo jiné konstrukeni
prvky. Souc¢asna technologie interferenéniho barveni rozsifuje paletu tradicnich ba-
rev odolnych vici vedlejsim vliivim véetné UV zareni. Eloxuji se vyrobky s délkou az
do 10 m jednoduchych nebo slozitych tvard v 10 unikatnich barevnych odstinech,
kazda s moznosti chemického lestént.

Eloxovani

Hlinikové vyrobky nijak povrchove chranéné jsou nachyiné na znecisténi a korodujf
v bézném i agresivnim prostredi. ProtoZe nabizime jen nejvyssi kvalitu, jsou vSechny
nase hlinikové stozary eloxované. Eloxovani je povrchova Uprava hliniku a jeho slitin
skladajici se z fizeného elektrolytického procesu vytvorfeni ochranné vrstvy oxidu
hliniku. V zavislosti na misto uréeni vyrobku a zohlednéni podminek pouziti se eloxo-
vani provadi v nékolika vrstvach. Sila vrstvy eloxu osvétlovacich stozard je v standar-
du 20 pm. Tato sila je dostatecna pro pouziti vyrobkd v stfedné tézkych az tézkych
podminkach.Pro extrémné tézké podminky je potfebné zvysit vrstvu na 25 um.
Pdrovita struktura povrchu oxidu umoznuje trvalé zabarveni kovu elektrochemickou
nebo interferenéni metodou. Pfi téchto metodéch je kovova frakce stabilné spoje-
na se strukturou eloxované vrstvy a pfislusny tvar a orientace pérd urcuje vnimani
barvy.

Eloxovani hliniku ma tento ucel:

+ antikorozni a mechanicka ochrana kovovych povrchl zvlasté s ohledem na at-
mosférickou korozi a vnéjsi agresivni vlivy jako je morska voda, kyselé desté, sul
apod.

+ dekorativni- eloxovanim se doséhne hladkého, matného povrchu a dodatecné bar-
veni zaruCuje mimoradny esteticky vzhled povrchu.

Rucime za kvalitu!

V nasi vyzkumné-vyvojové laboratofi jsme uskutecnili testy odolnosti eloxova-
nych oxidac¢nich vrstev vac¢i UV zafeni. Testy byly vykonané podle doporuceni
normy EN ISO 6581 ,Anodicka oxidace hliniku a jeho slitin. Stanoveni stélosti ba-
revnych anodickych oxidovych povlakl pfi pdsobent ultrafialového zareni a tepla“.
Béhem doby expozice 14 600 hodin v pfistroji Q-Sun Xe-3 se nezaznamenala zad-
nd zmeéna barvy oxidacnich vrstev.Tato testovaci doba se rovna 20 letdm provozu
v Ceskych a moravskych podminkach. Pro stanoveni odolnosti vic¢i korozi byly
vzorky eloxovanych hlinikovych stozar( vefejného osvétleni testované v solné ko-
more pfi koncentraci soli 5% (pro porovnani-koncentrace soli v Baltském mofi je
0,8% a v Severnim mofri 3%).

Expozice vzorkd v komore trvala celkem 20 000 hodin a i pfi takové dlouhé dobé
testovani nebyly zjisténé znaky koroze. Test byl proveden v souladu s DIN EN ISO
9227, podle NSS metody.

Spole¢nost ROSA ziskala technické schvalenf > % S EUROPEAN

Evropské asociace povrchovych uUprav hliniku
QUALANOD s pravem pouzivat oznaceni kvality
QUALANOD na eloxované povrchy, co potvrzuje

iy
vysokou kvalitu sluzeb poskytovanych eloxovnou a'm

ROSA. Qualanod

Eloxovani hliniku - pro¢ je potfebna?

« eloxované vrstvy jsou integralné spojené s povrchem, takze je vylou¢ena moz-
nost odlupovani, odéru nebo praskani

+ dlouha Zivotnost, s moznosti ziskani zaruky az na 20 roku

+ Vysoka estetika po dlouhou dobu uzivani

+ vysoka odolnost vici UV zareni

+ vysoka odolnost proti otéru s ohledem k vy$si tvrdosti povrchu

* bez koroze

+ dostupnost v Siroké skale barev

+ dekorativni funkce povrchu

Zérové ; ;
. Surovy Eloxovany
zinkovana Plinik hiinik

ocel

Cernd Pozinkovana
ocel ocel

Referenéni vzorek

Zkouska v solné komore

Norma PN-EN 1SO 9227 — metoda NSS
Zkouska v neutralni solné mize

Zkouska v solné komore

Norma PN-EN ISO 9227 — metoda CASS
Zkouska v kyselé solné mize
s pidanim médi

Vysledek porovnovéavaciho testu kvality hlinikovych materidlti s ochranou proti korozi
a bez ochrany.



Proces eloxovani

Proces eloxovani probihd na automatické technologické lince, vybavené 27 nadr-
Zemi. Tento proces mUze byt rozdéleny do tfech etap. Mezi jednotlivymi procesy
probiha oplachovani produktd.

Etapy procesu eloxovani:

1. Pfiprava povrchu:
- faze odmastovani — odstranéni tuku z povrchu hliniku a jinych negistot rizného
plvodu
- faze alkalické koupele — odstranéni vrstvy oxidu z povrchu vyrobku,
¢imz se vytvori matny povrch
- fdze moreni — odstranéni zbytkl legovanych pfimési a tenké vrstvy oxidu
a kalu, které mohli zlstat po procesu leptani. Odstranéni je nevyhnutelné,
aby se dosahlo spravné adhéze oxidacni vrstvy k povrchu.

2. Eloxovani a barveni:

« eloxovanim se elektro-chemickym procesem kontrolované vytvari vrstva oxidu
hlinitého na povrchu hliniku. Eloxovany povrch se vytvori elektrolyzou v roztoku
kyseliny sfrové stejnosmérnym proudem stanovené hodnoty. Eloxovany povrch
se vytvari v 2/3 své vrstvy v kovovém povrchu a v 1/3 nad nim. Stava se mno-
hem pevnéjsi nez prirodni, takze Ucinné chranf hlinikovy povrch pred dalsi oxi-
daci, t.j. korozi. Jeho struktura umoZnuje trvalé zabarveni produktu chemickou,
elektrochemickou nebo interferencni metodou

R

+ elektrochemické barveni je zaloZené na zpracovani uz eloxovaného produktu v
elektrolytu obsahujicim ionty cinu. Redukovany v katédovém cyklu se uklada na
dné pdrd oxidového povrchu a poskytuje trvalé zabarveni hlinikového povrchu.
Vysledkem je mnoZstvibarev od jasnych po tmavé odstiny hnédé a ¢erné barvy.

« interferenéni barveni nasleduje po predchazejicim modifikovani tvaru pért elo-
xované vrstvy. Nasledné, v takto modifikovanych pérech, se dosahne trvalého
zabarveni povrchu hliniku elektrochemickym procesem a rozsiruje se paleta
barev. Tato metoda vyuziva fenomén interference, teda prekryvani se vin od-
razeného svétla, coz vede k zvySeni nebo snizeni amplitudy dopadajicich viny.
Zména této amplitudy prostrednictvim vhodné regulované variace tvaru porQ
eloxované vrstvy umoznuje vytvoreni novych barev.

3. Konecné utésnéni povrchu

Utésnéni ma za cil uzavfit porézni vrstvu oxidu, co zarucuje spravnou odolnost
vUc¢i korozi. Toto je posledni faze procesu eloxovani, kterd se uskute¢nuje v hor-
ké koupeli destilované vody s urychlujicimi pfisadami, ¢imz dochazi k uzavreni
pord oxidovaneho povrchu hydroxidem-oxidem hlinitym (bemit) a hydroxidem
hlinitym.

Chemické lesténi

Chemické leSténi se ziskava chemickym leptanim lesklé povrchové struktury hli-
niku pred eloxovanim. Proces je zaloZeny na chemickém vyhlazovani povrchové
struktury, co vede k redukci matného a zjasnéni kovového povrchu, coZz mu do-
dava konecny lesk.

Technologie suchého leptani

Technologie tzv. suchého leptani zahrnuje povrchovou dpravu metodou otryska-
ni (piskovani). Proces se vykondva pomoci moderniho stroje na matovani povr-
chu tim, Ze se vyrobky podrobi abrazivnimu otryskavani pouzitim zrn o prdmeru
priblizné 0,1 mm, které daji povrchu jemny saténovy vzhled. Tento postup G¢inné
odstranuje vsechny druhy povrchovych vad zplsobenych vytlacenim nebo valco-
vanim, jako jsou pruhy, tepelné pasy a pod., jako téZ drobné mechanické posko-
zeni ve formé skrabancl a odérek. Takova Uprava povrchu sa vyznacuje vyrazné
lepsi kvalitou v porovnani s tradicnim chemickym leptanim. Pouzité technické
feSeni umoZnuje otryskavat vyrobky z plechu uz od sily T mm bez rizika posko-
zeni povrchu

A
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Proces eloxovani hlinikovych vyrobku

Pred procesem eloxovani

| hlinik

Odmasténi a leptani

srazeniny po leptani
I~ hlinik

Lesténi
[ hlinik
Moreni
— hlinik
Eloxovani

mikropory eloxované

~——— vrstvy oxidu

| pavodni hlinikovy
povrch

oxidaéni vrstva

I hlinik

organické a anorganické
necistoty (véetné tuk)
vnitfni vrstvy oxidace

Prirodni barva

Utésnéni povrchu

Elektrochemické barveni

Barveni

cin

> oxidaénivrstva

I hlinik

Utésnéni povrchu

Barevny efekt

vlna vstupujictho
svétla

vina rozptyleného

svétla

Interferencni barveni

Modifikace port

vrstvy

oxidacni vrstva

— hlinik

Barveni

cin

oxidacni vrstva

— hlinik

vina vstupujiciho

svétla

| tmel (bemit
— hydxid-
--oxid hlinity)

| oxidacni
vrstva

\_/
LA A

tmel
(bemit)

——cin

Y| oxidaéni

[ hlinik

vrstva
hlinik

\

Utésnéni povrchu
Barevny efekt

vina rozptyleného

svétla

tmel
(bemit)

cin

oxidaéni vrstva

[ hlinik

modifikované pory
eloxované oxidaéni
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Paleta barev pro eloxovani

Prirodnf hlinik C-0 Prirodnf hlinik C-OW Champagne C-32 Champagne C-32W

Olivovéa C-33 Olivova C-33W Hnéda C-34 Hnéda C-34W

Cerna C-35 Cerna C-35W Inox C-45 Inox C-45W

Seds CI-63 Sed4 CI-63W Grafitova CI-65 Grafitova CI-65W

Zelena CI-75 Zelend CI-75W Antracitova CI-78 Antracitova CI-78W

Barva se ve skutecném prevedeni mize lisit od vzorkovniku.
Pismeno “W" oznacuje vylesteni.



Ochrana elastomerem

Ve velmi nepfiznivych podminkach (venkovni prostfedi), jsou priruby stozard a pfi-
zemni Casti vetknutych stozarl vystavené nepfiznivému plsobeni sloucenin soli,
amoniaku a mechanickému poskozeni. Pro zvySeni protikorézni ochrany spodni
Casti stozaru, nabizime moznost pokryt povrch priruby a stozarové ¢asti do vysky
350 mm polyuretanovym elastomerem.

Sila ochranné vrstvy je v rozmezi od 0,7 mm do T mm s tvrdosti okolo 90°sh. Na
povrch elastomeru je nanesena UV odolna barva podobna barvé povrchu eloxova-
ného stozaru. Ochrana elastomerem je v souladu s normou EN-40, tj. evropskymi
pozadavky na hlinikové osvétlovaci stoZary.

V&echny stozdry ukotvené v zemi (vetknuté stoZary) typu SAL dz jsou standard-
né chranéné polyuretanovym elastomerem. PouZity material a technologie vyroby
jsou Setrné k zivotnimu prostredi.

Ochrana
polyuretanovym
elastomerem
350

Ochrana pfirubového stozaru
polyuretanovym elastomerem

hlinikovy povrch

podkladova barva

polyuretanovy elastomer

natér v barvé stozaru

350

Ochrana polyuretanovym elastomerem

Ochrana vetknutého stoZaru
polyuretanovym elastomerem
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N ayd o

Zaru

Vyroba historickych sto

Osvétlovaci ocelové stozary s plastovym povrchem jsou prvky drobné architek-
tury a jsou navrzené pro osvétlovani parkd, nameésti, zelenych ploch, obecnich i
méstskych historickych prostor a hrbitov(. Rozmanitost tvar( a vysek stozard
umoZznuje upravit osvétleni podle daného prostredi. Stozary s vnéjsi plastovou
vrstvou se vyznacuji vysokym estetickym vzhledem, snadnou montazi a trans-
portem, odolnosti vi¢i nepriznivym venkovnim vlivim a vysokou mechanickou
odolnosti.

Konstrukce stozaru

Osvétlovaci stozar s plastovym povrchem je zhotoveny ze tfech vzajemné propo-

jenych komponentt:

* nosna konstrukce vyrobend z ocelovych trubek a celek je pfivaren k prirubé
ocelovymi zesilujicimi vzpérami,

« venkovnf dily vyrobené ze specidlnich plastovych kompozitl tepelnym tvaro-
vanim a vstrikovanim,

* samozhaseci, tuhd polyuretanova péna, ktera vyplhuje prostor mezi nosnou
konstrukei a plastovymi dily stozaru.

Konstrukece stozaru byla navrzena tak, aby se zatizeni hlavné v disledku tlaku
vétru prenaselo na ocelové jadro stozZaru.

Plastoveé dily se vyrabéji ve dvou provedenich:

+ se standardni tepelnou odolnosti — stozary pouzivané v zemich, kde je teplota
vzduchu v rozsahu od -30°C do +40°C,

+ s vysokou tepelnou odolnosti — stozary pouzivané v zemich, kde je teplota vzdu-
chu pod -30°C a vyssi nez +40°C. Tyka se to stozarl v Cerné barve. Typové ozna-
Geni stozaru v tomto provedeni se doplni o dalsi pismeno ,F".

Sroub M8
na pfipojenti
uzemnéni

Ocelové konstrukce

Polyuretanova péna

Vnéjsi povrch z plastu

375

430

Dvirka pro rozvodnici

StozZdry s otvorem pro rozvodnici jsou oznacené pridavnym pismenem ,W". Otvor
pro rozvodnici je umistény v prvnim, spodnim dilu stozaru. Je ur€eny k montazi
stozdarové rozvodnice na hlinikovou listu umisténou na zadnf stené ocelové kon-
strukce stozZaru. Drzak listy se také mizZe pouzit jako ochranna svorka. Otvor je
zakryty dekorativnym plastovym krytem, ktery je barevné a slozenim materialu
identicky s barvou a slozenim stozaru.

Stozary s plastovym povrchem maji tyto charakteristické znaky:
+ odolnost vici korozi,

* nizkd hmotnost ulehéuje prepravu a montaz,

+ vysoké estetické vlastnosti vyrobku,

+ odolnost vUci nepfiznivym povétrnostnim vliviim,

+ odolnost vici soli, Epavku a jinym agresivnim latkam,

+ odolnost vaci UV zafeni,

+ velmi dobré mechanické vlastnosti,

* moznost pouziti ve vSech klimatickych pasmech,

* nizké naklady na udrzbuy;

M8 M8

370

M8

M8

Otvor pro rozvodnici ve

stozarech SP stozarech Sa SM

Otvor pro rozvodnici ve



Typy stozar( s plastovym povrchem Typy zakonceni

Stozary s plastovym povrchem jsou k dispozici ve tfech variantach: V zavislosti na typu stoZaru s plastovym povrchem, existuji tfi typy zakonceni:
* typ ,A" — ureny pro montaz plastovych ramen u stozart typu Sa SP a
S — stylovy, historicky, vyloznikd WT u stozart SP,
SP — jednoduchy, * typ ,B" — ur€eny pro upevnéni svitidel s montaznim otvorem @60 mm
SM — modifikovany. (Lucerna OS-1 LED ,Lucerna OS -11 LED, ELBA, Lucerna OS 1, OP, OPA -1)

u stozarl typu S a SP
* typ ,E" — urceny pro instalaci vyloznikd WTM na stozarech typu SM.

Zakonceni stoZaru je jeho nedilnou soucasti a nelze ho dodate¢né meénit.

260
—
@37
<
A
@51
—
o
o
(42
E
obréazek fez ocelova konstrukce obréazek fez ocelova konstrukce
stozaru stozaru
Priklad konstrukce stozaru S-40W Priklad konstrukce stozaru SM-TW Rezy zakong&eni stozar( s plastovym povrchem
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Svitidla

LED svitidla

Svitidla ROSA LED se vyznacuji jedinecnym designem, inovativnim zdrojem svét-
la LED a eloxovanim. Pfi vyrobé klademe zvlastni dlraz na kvalitu, trvanlivost
a estetiku. V nabidce ROSA LED jsou parkova svitidla ur¢ena pro osvétlovani
méstskych ploch (parky, dopravni cesty, ndmésti, aleje); uli¢ni svitidla uréena
pro osvétlovani dalnic, cest, ulic, jako i primyslové parky; svétlomety urcené na
osvétlovani architektonickych objektd, sportovist, parkovist a venkovnich prostor
a primyslova svitidla uréena do primyslovych objektd, skladd, Gerpacich stanic.

Svitidla ROSA LED - skutecné vyhody:

* snizeni spotreby elektrické energie az 0 75%

* snizeni provoznich nakladt a naklad na udrzbu
* moznost regulace vykonu

* snizeni mnoZstvi svételnych mist

- esteticky a dekorativni vzhled;

Zdroje svétla
Svitidla ROSA LED jsou vybavend nejmodernéjsimi svételnymi LED diodami,
které dokazi dosahnout svételnou Gc¢inost az do 150 Im/W pro celé svitidlo.

Teplota chromaticnosti, index podani barev
Svitidla ROSA LED se vyrabéji v standardnim provedeni ve Ctyfech teplotach
chromati¢nosti: 2 700 K, 3 500 K, 4 000 K az 5 000 K.

Teplota chromati¢nosti Index poddni barev

Barva svétla

(ccm (CRI)
2700K >80
Teple bila
3500 K >80
4000 K >70
Neutralni bila
5000 K >70

Teple bild barva 2700°K, 3500°K a neutralni bila 4000°K se doporucuje pouZivat
v méstské zdstavbé, v parcich (v kédu vyrobku je oznacena ¢islem,1°,,3" a ,4").
obecné pouzivéa v pouliénim osvétleni (v kddu vyrobku je oznacend cislem ,6").
Volba nékterych z téchto moznosti zavisi vylu¢né na prani zakaznika. Na prani
zékaznika je také moznost objednat svitidla na miru, se svételnymi zdroji s jinou
teplotou chromati¢nosti v rozsahu: 2 200 K, 3 000 K, 4 500 K.

Optiky

Ve svitidlech ROSA LED pouzivame vylu¢né optické systémy vyrobené z PMMA
(polymetylmetakrylat), ktery ma vysokou tepelnou odolnost. PouZivaji se v systé-
mech s ¢ockou i s diftizorem plosky rozptylujici svétlo (ELBA LED, ATLANTIS LED,
CORONA LED, KARIN LED, 0S-11 LED, AURIS LED).

Standardni LED modul - pouzivany v parkovych svitidlech i svételnych sestavach
DROP LED a FLEXI LED.

Vyménny LED modul

Vyménny LED modul obsahuje 12 LED diod. Je dostupny v deviti jedineCnych
nastaveni optik. Modul ma snimac tepelné ochrany, zvySenou odolnost proti elek-
trickym vybojum a kryti IP66. Montaz a demontaz modulu se vykonava pomoci
bézného naradi.

Konstrukce svitidel

Korpusy svitidel ROSA LED a svételnych sestav jsou vyrobené z profilli a plechd
z vysoce kvalitni hlinikové slitiny upravenych procesem eloxovani *. Maji vysoky
tepelny vykon, (vodivost> 200 W / mK).

Pouzitim eloxu se hlinikové télo svitidla chrani proti korozi a pisobeni agresiv-
nich venkovnich vlivy, jako je kysely dést, morska voda, UV zéreni a taky dodava
hliniku dekorativni vzhled. Eloxovana vrstva, kromé zvysenf estetického vzhledu,
zlepSuje odvod tepla tepelnym vyzafovanim a udrzuje nizké teploty LED diod ,coz
ma podstatny vliv na jeji Zivotnost.

*Vyjimkou jsou svitidla ELBA LED, ATLANTIS LED, 0S-11 LED, AURIS LED.



Inteligentni osvétleni je krokem k inteligentnimu meéstu

Smart City

V dnesni dobé se myslenka inteligentniho mésta rovna myslence lepsiho Zivota
zamereného na zlepseni kvality sdileného kapitalu, Zivotniho prostfedi a techno-
logie. Implementace feSeni v oblasti inteligentnich digitalizaci mést je procesem
modernizace méstské infrastruktury, diky které mohou byt prave transformované
zdroje zakladem pro budouci vylepSeni a inovace, které snizi néklady a ¢as po-
trebny pro dalsi investice nebo FeSeni novych vyzev.

Inteligentni osvétleni

Koncept modernich mést predpoklada zavedeni feSeni umoziujicich efektivni
inteligentni ovladani osvétleni, ve kterém jsou nase svitidla ROSA LED osazeny.
Inovativni programovani svitidel pomoci svételného zdroje LED umoznuje snizit
spotiebu energie a soucasné zvysit Gcinnost svétla ekonomicky pro hospodarstvi
stdle rostoucich aglomeraci. Modernizace a investice do nejnovéjsi generace
svitidel jsou dobrym krokem nejen diky Uspordm, které jsou vybaveny vhodnymi
systémovymi senzory vytvarejici fadu novych moznosti, véetné:

- Isvétlomety se mohou rozsvitit aZ na trasu zachrannych vozidel, jako jsou sa-
nitky nebo hasi¢ské vozy béhem noc¢nich hodin, kdy je zapnuto snizeni vykonu,

- Uroven osvetleni mize korelovat s Udaji meteorologickych stanic, které reagu-
ji na ménici se povétrnostni podminky a zvySuji Uroven svétla v zhorSujicich se
podminkach,

Zasuvky Zhaga (D4i) a Nema

Novinkou je predstaveni sokett D4i (v souladu s normami Zhaga book 18)
a soketl NEMA - ANSI C136.41, které se pouzivaji k pfipojeni ovladacl
osvétleni umoznujicich efektivni bezdratové ovladani LED svitidel. Univer-
zalni konstrukce umoZnuje instalaci rozhrani a senzord jakéhokoli vyrob-
ce, jehoz produkt bude v souladu s normami. Typicka zadsuvka D4i ma 4
vstupy, zatimco zasuvka NEMA ma 5-7 vstupl. Kazdé svitidlo je opatfeno
zasuvkou.

Zavedeni téchto normalizaci do produktti ROSA je v souladu s cilem kon-
sorcia Zhaga, jehoZ postulaty ohledné harmonizace specifikaci pro kom-
ponenty svitidel LED jsou $iroce vyuZivany na svétovém trhu s osvétlenim.

- kdyZ chodci prejdou ulici, svétla kolem kfizovatek se mohou zménit na svétlejsi
(podexponované prechody na kfizovatkach),
- pokud mé autobus pfijezd do zastavky, mohou byt svitidla kolem néj automatic-
ky nastavena jasnéjsi nez ta, kterd jsou dale.

Reseni internetu véci

Dalsi fazi digitalizace meést je moznost implementovat prikopnicka Feseni v ob-
lasti internetu véci (Internet of Things). Moderni osvétlovaci infrastruktura diky
husté distribuci je skvélym mistem k nalezeni obrovské sité prijimacu, které
umozni zfskat vSechny druhy dat o méstech pomoci senzord shromazdujicich
data z prostredi, kamery zaznamenavajici intenzitu provozu, mimo jiné hledani
bezplatnych parkovacich mist nebo mikrofonl reagujicich na konkrétni zvuky, a

Jsme pripraveni

Spolu s celosvétovym tempem rustu elektrickych vozidel a védomim si pozadav-
kd EU na zlepSeni kvality ovzdusi, véetné jednim z nasich produkt implementu-
jicich technologie SMART je Karin LED EV je sloupec osvétleni pIné integrovany
do nabijeci stanice elektrického vozidla. Nase spole¢nost jako vyrobce komplet-
ni sady osvétleni ma moznosti montaze a tvorby, nejmodernéjsi technologie jiz
dnes.
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Optika pro vymeénitelny modul LED

Optika fidi, kde je smérovano rozdéleni svétla, jeho spravny vybér zajistuje udrzi- ME optika
telnou spotfebu energie a snizuje investiéni naklady. Pri instalaci svitidel na jedné strané je urcen pro Sirsi silnice a osvétluje az
tfi pruhy s Chodnik po obou stranach silnice.

Distribuéni krivky

Optika pro vymeénitelny modul LED je stanovena pomoci kfivek distribuce svétla
predstavujicich distribuci svétla svitidla, coz ma za nésledek z konstrukce zdroje
nebo tvaru svitidla.K jeho uréeni se mérfenf jeho svitivosti provadi pomoci zdrojd
svétla s celkovym proudem 1 000 Im, pak se vytvorf kfivka (graf) pro charakteris-
tickou rovinu nebo roviny daného svitidla.

Graf ukazuje distribuci svétla v rovinach:
* Rovina CO-C180 kolma k ose krytu.
« Vertikalni rovina C90-C270 prochéazejici podélnou osou svitidla.

cd/kim
Prehled optik —C0-C180 ===C90-C270

- Optika T2
Funguje na osvétleni uzsich silnic se dvéma jizdnimi pruhy a také pfi montazi
svitidel na stfedni pruh oddélujici vozovky ve dvoucestné konfiguraci
(silnice tfidy P a M).
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Pouliéni osvétleni =—C0-C180 ===C90-C270
DW optika Optika T3,

Umoznuje Sirsi distribuci svétla nez optika T2, funguje podobné na osvétleni
silnic se dvéma pruhy a Chodnik.

Jedna se o univerzalni optiku pouzivanou v provozu s rovnomeérnou kombinaci
svetelnych parametrd.
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Osvétleni Chodnikd a komunikaci

SP optika
Vyzarfuje svétlo velmi Siroce, takze vzdalenost mezi svitidly mize byt az osmkrat
vetsi nez vyska sloupu, na kterém byly zavéseny.

ROSA

3L optika
Urceno pro cyklistické stezky, ma Siroké rozdéleni svétla. Velké vzdalenosti od
nizkych stozard.
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cd/kim
we C0-C180 w=e(C90-C270

Osvétleni parku, ploch

VS optika
Vyznacuje se rovnomeérné symetrickym rozlozenim svétla kolem svitidla
(¢tvercovy paprsek).

cd/kim
we= C0-C180 we==(C90-C270

T4 optika
Nejlépe se pouziva v svitidlech s nizkou vyskou navrZzenych v kratké vzdalenosti
od sebe. Vyznacuje se emisemi svétla daleko dopredu.
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cd/kim
we= C0-C180 we==(C90-C270

Prechody pro chodce
Aby se zabranilo osInéni fidict ve svitidlech pro prfechod pro chodce, doporucuje
se pouzivat optiku s asymetrickym rozdélenim svétla na pravou a levou stranu.

PP optika

cd/kim
= C0-C180 ===(C90-C270

Dulezité! Optika pro levostranny provoz funguje také v pripadé svételnych
prtchodu v konfiguraci pro pravostranny provoz.

PL optika
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Napajeci zdroj

Ve svitidlech ROSA LED jsou montované vysoce Uc¢inné a programovatelné
napéjeci zdroje série Philips Xitanium a Osram 4DIM. Nabizi vysokou spoleh-
livost a flexibilitu s ohledem na velké mnoZstvi moznosti programovani podle
rlznych pozadavkl zékaznika. Provozovateli je k dispozici mnozZstvi funkci, jako
je mozZnost regulace vystupniho proudu, rozhrani DALI, mozZnost fizeni 1-10 V,
programovani ¢asovym rezimem. Kromé toho mé napajeci zdroj moznost regu-
lovat teplotu LED modult snizenim vykonu v pfipadé zjisténi vySsi teploty, nez je
doporucéena. Toto chrani LED diody pfed prehratim a rychlejsim opotfebovanim.

Napdjeci zdroj je uzavieny v krytu s konektory, diky tomu je mozné uskutecnit
jeho vyménu jen s pomoci béZzného naradi.

Pro svitidlo CUDDLE LED Il jsme vytvofili speciélni kryt napajeciho zdroje s ve-
stavénymi zasuvkami Zhaga nebo Nema, ke kterym Ize pfipojit senzory z oblasti
inteligentniho ovladani osvétleni.

Parametry napajecich zdrojt pouzivanych ve vybranych uli¢nich svitidlech LED

Programovatelné ¢asové profily zaru¢uji zvySené Uspory pfi pouzivani LED osvét-
leni. Zakaznik ma moznost nastavit az pét Urovni vykonu v rozmezi 10 az 100%
jmenovitého vykonu, v jakémkoli obdobi provozni doby svitidla.

Napdjeni implementuje rozvinuty ¢asovy profil - variabilni Uroven vykonu svitidel
kazdy den v souladu s potfebami investora. Toto feSeni umoznuje snizit spotfebu
energie svitidel, coz se promita do ekonomickych tspor.

ZIMNI OBDOBI

Externi fidici systém

Svitidla ROSA LED jsou vybavené rozhranim DALI, nebo 1-10V (jako standard
nebo jako dopInék podle typu svitidla), coZz umoZziiuje jejich pfipojeni k nezavis-
lému regulaénimu ¢lenu nebo zapojeni do kontrolniho systému, ktery omezuje
spotfebu energie.

Spravné ovladani vystupniho vykonu svitidel v zavislosti od napf. dopravniho ru-

chu na vybraném Useku cest, umoznuje snizit spotfebu o 40-70%. Schopnost
spojit svitidla do specifickych skupin (napf. skupina prfechodt pro chodce nebo
skupina hlavnich méstskych cest) ulehéuje simultanni ovladani klasifikovanych
svitidel.

Ridici systém umozniuje hlaseni poruch (napf. kdyz svitidlo pfestane fungovat —
muZe signalizovat poruchu v systému e-mailem nebo SMS).

Vyhody

* sniZzovani spotfeby energie a provoznich nékladd

*+ monitorovani a dalkové ovladani osvétleni mésta

* regulace intenzity osvétleni v redlném case

* programovani spinacich ¢as( a intenzity osvétleni ve vybranych ¢asovych
Usecich béhem dne, roku.

Ochrana proti prepéti

Venkovni osvétleni na bazi LED technologie je obzvlast nachylné na prepéti zpa-
sobené poruchami elektrické sité nebo atmosférickymi jevy, napf. bourky. VSech-
na ROSA LED svitidla jsou vybavené 10 kV prepétovou ochranou, kterd snizuje
prepéti na bezpecnou Uroven pro elektroniku pouzivanou v LED svitidlech. Tato
ochrana vyrazné zvysuje odolnost svitidla vaci elektrickym vybojim (do 15 impul-
z0 s napétim 10 kV), v pfipadé vicerych impulzi nebo impulzu s vy$si energii se
znici, ale samotné svitidlo odpoji od sité.

LETN{ 0BDOBf




ROSA Designer
Avallable on the App Store

The electronic products’ catalogue

ROSA DESIGNER is a complete range of products:
columns, extension arms, luminaires or whole
lighting sets. Wide range of products allows to
easily use the catalogue and selection of elements
so that the final effect not only meets the visual
but also technical expectations. Check all the
possibilities.

Complete panel

Composing the lighting set has never been so easy.

Effortless in use panel allows for quick and
accurate adjustment of the selected products.
Just a few clicks to connect all the necessary
elements and determine their colour from the
anodising colour palette.

Automatic inquiry generation

From the application level there are technical
drawings of individual products available.
Log in to be able to generate a product list.

Spatial visualization

You do not need imagination — simply go to
the Visualizer to see how the composed
lighting set will be presented in a specific
location. Take a picture of the street or square
and place the selected lighting in it.

And everything is light up ...
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